
WIE MAN MIT DER RICHTIGEN 
WELLENLÄNGE VON IR UND UV DIE 
QUALITÄT STEIGERN KANN
OPTIMIERTE UND ZUKUNFTSFÄHIGE LACKTROCKNUNG BZW. HÄRTUNG MIT IR UND UV 
TECHNOLOGIE

 



Mein derzeitiger Ofen läuft 
gut, ich habe zwar des 
Öfteren Qualitätsprobleme, 
aber neue Trockneröfen 
kosten Zeit und Geld für die 
Umrüstung. 
Ich habe weder Zeit noch 
Kapazität für sowas!

HABEN SIE EINE SOLCHE AUSSAGE SCHON MAL GEHÖRT?
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WAS BRINGT TYPISCHRWEISE PROBLEME BEI EINER TROCKNUNG?

› Qualitätsprobleme durch Hautbildung, Orangenhaut, 
mangelnde Haftung bzw. Trocknung oder 
Pulververschleppung

› Trocknung reicht nicht, damit das Produkt sofort weiter 
verarbeitet werden kann

› Neue Farben, Beschichtungen, Lacksysteme mit neuen 
Anforderungen 

› Gestiegene Nachfrage fordert höheren Durchsatz und der 
Ofen kann aus Platzmangel nicht erweitert werden

› Veraltete Trocknungstechnik fordert hohen 
Wartungsaufwand und erhöhte Energiekosten durch 
Anwendung nicht optimierter Systeme

…und was kann man tun?
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QUALITÄT VERBESSERN

Was wir oft hören:
„Wenn ich schneller produziere, geht die Qualität 
runter. Aber mit Qualitätsproblemen muss man 
dann eben leben!“
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INSIDER WISSEN

Produkt und Prozess geben die Parameter vor –
Genau hinschauen lohnt sich!

› Bei Pulverlack wird meist nur die Spezifikation für 
Heißluft vorgegeben 
Infrarot-Strahlung überträgt mehr Energie
und dringt tiefer ein

› Bei Nasslacken kann Hautbildung vermieden werden, 
wenn die Wärme tief eindringt und von innen trocknet

› Je nach Photoinitiator, Schichtdicke und Material sind 
unterschiedliche Wellenlängen für UV Lacke notwendig 

IR StrahlerHeißluft

Lack

Produkt

UV Strahler
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Merkmale
› Umstellung auf Batch-Betrieb
› Schutzlack auf Schrauben für die Bauindustrie
› Auf Kundenanforderungen kann jetzt flexibel reagiert 

werden 

Technische Daten
› Mittelwellige Infrarot-Strahler
› Ofen mit drei separaten Zonen
› Aufheizen in wenigen Sekunden auf 180°C
› Haltezeit für das Härten wird digital gesteuert 
› Temperaturkontrolle durch integrierten Pyrometer 

CARBON INFRAROT-OFEN ERHÖHT QUALITÄT VON SCHRAUBEN
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Merkmale
› Streuscheiben für Scheinwerfer werden mit UV-Lack 

beschichtet 
› Hohe Qualitätsspezifikationen werden eingehalten
› Hoher Teiledurchsatz in der Automobilproduktion notwendig

Technische Daten
› UV-Module vom Typ F300 erzielen hohe Intensitäten und 

somit einen schnellen Durchlauf.
› Konstante Leistung über die Lebensdauer

UV-MIKROWELLENSYSTEME ZUR STREUSCHEIBENLACKIERUNG
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Merkmale
› Kombination IR und UV
› Lackieranlage extrem kompakt (13x17m inkl. 

Roboterlackierstationen)

Technische Daten
› mittelwellige Infrarot-Strahler zur Vortrocknung und 

Temperierung
› UV-Härtung durch LightHammer mit dotiertem 

Strahlerkolben
› Ausschussquote <3%, Prozesszeit <30 min

UV-LACK FÜR KFZ- INNENBEREICHSBAUTEILE, HOCHGLÄNZEND

IR

UV
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QUALITÄT VERBESSERN

Was wir oft hören:
„Wenn ich schneller produziere, geht die Qualität 
runter. Aber mit Qualitätsproblemen muss man 
dann eben leben!“

› Zuviel Hitze von außen führt zur Hautbildung bei 
Nasslacken. 

› Zuviel Heißluft führt zur Pulververschleppung
› Infrarot-Strahlung dringt tief ein und trocknet von innen nach 

außen. Das vermeidet Hautbildung.
› Infrarot-Strahlung geliert Pulverlack sehr schnell an. Das 

vermeidet Pulververschleppung.
› UV-Härtung ist ein chemischer Vernetzungsprozess und bei 

Bedarf verbessert die Kombination mit IR-Wärme die 
Mobilität der Moleküle und damit das Ergebnis der 
Härtungsreaktion.
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NEUE ANFORDERUNGEN

Was wir oft hören:
„Mein Trockner und mein Lack passen zueinander! 
Solange ich den Lack nicht austausche oder die 
Rezeptur sich nicht ändert, kann nichts passieren!“
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Merkmale
› Einsparungen von Zeit und Energie
› Qualitätsverbesserung durch rasches Anschmelzen
› Kein Verwirbeln oder Verschleppen von Pulver im Ofen
› Kontaktfreies Erwärmen der Platten

Technische Daten
› Aufgeheizt auf 180° in 30 Sek.
› Infrarot-Booster mit mittelwelliger Strahlung für      

Oberflächenerwärmung von Vorder- und Rückseite
› Vertikale Carbon-Strahlern zum Erwärmen der Stirnkanten 

von vorne und hinten
› Reaktionszeiten von 1-3 Sek. der Carbon-Strahler 

verhindern ein Überhitzen des Materials  

INFRAROT OPTIMIERT PULVERLACKBESCHICHTUNG AUF MDF-PLATTEN

LIH Light Impex Henze GmbH11 2021



BATTERIEN BRAUCHEN INNOVATIVE BESCHICHTUNGEN

Merkmale
› Beschichtung mit Paste auf Kupferfolie im Rahmen der Zellproduktion
› IR Strahler zur Trocknung

› Zu hohe Leistung vermindert die Qualität der Verbindung.
› Zu lange Trocknungszeit führt zu Oxidation an der Kupferfolie

Vorteil durch Einsatz wellenlängenoptimierter IR-Strahler: 
› IR Strahlung kann genau an die Beschichtungsanforderungen 

angepasst werden und macht so innovative Prozesse möglich

› ………und in der Batteriepackproduktion kommen UV-LED oder UV-
Mikrowellensysteme zum Einsatz.
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NEUE ANFORDERUNGEN

Was wir oft hören:
„Mein Trockner und mein Lack passen zueinander! 
Solange ich den Lack nicht austausche oder die 
Rezeptur sich nicht ändert, kann nichts passieren!“

› Ein neuer Lack oder ein anderes Beschichtungssystem kann 
erforderlich sein, wenn die Qualitätsanforderungen steigen 
oder die Nachfrage sich ändert. 

› Infrarot-Systeme können flexibel nachgerüstet werden. 
› Als Booster zum Vorwärmen oder zur Nachtrocknung. 
› Die Wahl der richtigen UV-Wellenlänge und UV-Dosis sind 

entscheidend für das Härtungsergebnis
› Je nach Art der Farbe oder der Beschichtung werden UV-

oder IR-Strahler oder eine Kombination aus beidem für 
effiziente und zuverlässige Trocknungs- und 
Aushärtungsprozesse eingesetzt
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DURCHSATZ ERHÖHEN

Was wir oft hören:
„Wenn ich schneller produzieren muss, drehe ich 
den Ofen höher. So hoch, wie möglich!“
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Merkmale
› Pulverlack auf Metallpaneelen 
› Steigerung der Produktionsgeschwindigkeit
› Aufrüstung der Anlage mit einem Infrarot-Heizfeld
› Booster vor Heißluftofen

Technische Daten
› Mittelwellige Infrarot-Strahler
› Zwei parallele Heizzonen, 50 kW auf der lackierten Seite und 

35 kW auf der unlackierten Rückseite
› Jede Strahler-Zone kann gesondert geregelt werden, 

damit die Heizleistung jeweils optimal zur Größe der 
aktuellen Paneelen passt

INFRAROT STEIGERT DIE PRODUKTIONSGESCHWINDIGKEIT VON SCHILDERN 
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INFRAROT-SYSTEM HÄRTET PULVER IN PULVER
Merkmale
› Bauteile aus Metall benötigen 

Grundierung und Decklack
› Früher zweimal Ofen gehärtet
› Heute Pulver-in-Pulver-Verfahren
› Spart einen Ofendurchgang 

und damit bis zu 50% Zeit
Technische Daten
› IR Booster zwischen Basis- und Decklack 
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INFRAROT-SYSTEM HÄRTET DEKORLACKE AUF ISOLIERGEFÄßEN

Merkmale
› Nachhärtung von UV-Lack auf Isolierflaschen
› Gleichmäßige Bestrahlung durch Rotation
› Schnellere Reaktionszeit als herkömmlicher

Heißluftofen
› Schnelle und effiziente Energieübertragung
› Flexible Anpassung an Produktanforderungen

Technische Daten
› Kurzwelliger Zwillingsrohr-Strahler
› Senkrecht, leicht schräg positioniert
› Etwa 10 Sekunden Einwirkzeit
› Flaschen drehen sich langsam
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DURCHSATZ ERHÖHEN

Was wir oft hören:
„Wenn ich schneller produzieren muss, drehe ich 
den Ofen höher. So hoch, wie es halt geht!“

› Zuviel Hitze von außen führt zur Hautbildung bei 
Nasslacken. 

› Infrarot-Strahlung dringt tief ein und trocknet von innen nach 
außen. Das vermeidet Hautbildung.

› Zuviel Heißluft führt zur Pulververwirbelung
› Infrarot-Strahlung geliert Pulverlack sehr schnell an. Das 

vermeidet Pulververwirbelung.
› Durch gezielte IR-Wärme können UV-Prozesse bzw. 

nachgeschaltete Logistikprozesse beschleunigt werden.
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Wir führen in unserem Anwendungszentrum kunden-
spezifische Anwendungen durch und bieten 
praktische und optimierte Lösungen an.

› Tests mit elektrischen IR-Strahlern und 
gaskatalytischen IR-Panels im Durchlaufofen, sowie 
mit UV-Lampen, UV-LED und UV-
Mikrowellensystemen

› Mobile Miet-Infrarot-/UV-Module mit 
Steuerungseinheiten für Versuche beim Kunden vor 
Ort

› Betreuung durch erfahrene Heraeus-Ingenieure
› Datenbank mit Testberichten für unterschiedlichste 

IR- und UV-Applikationen
› Weltweite Anwendungszentren

DAS HERAEUS TESTCENTER
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ZUSAMMENFASSUNG

Die IR-Wärmetechnologie hilft Platz sparen, weil IR-Booster die Verlängerung vorhandener Öfen unnötig 
machen. Durch gezielte IR-Wärme können UV-Prozesse bzw. nachgeschaltete Logistikprozesse 
beschleunigt werden.

Schnell reagierende IR-Strahler und UV-LightHammer ermöglichen eine gute Kontrolle und Steuerung. 
Die Systeme lassen sich individuell zu- und abschalten, lassen sich auf Warenbahnen ebenso gut 
einstellen wie auf dreidimensionale Produkte und sparen damit Energie.

Für viele bestehende Wärmeprozesse ist ein IR-Booster eine lohnende Erweiterung, der bestehende Ofen 
kann bleiben. UV Mikrowellensysteme mit hoher Intensität und konstanter Leistung über die Lebensdauer 
verkürzen Durchlaufzeiten bei gleichbleibender Qualität. Das steigert die Produktivität und den Durchsatz.

Infrarot-Strahlung wirkt ohne Kontakt und erwärmt sehr schnell. UV-Härtung ist ein chemischer 
Vernetzungsprozess und bei Bedarf verbessert die Kombination mit IR-Wärme die Mobilität der Moleküle und 
damit das Ergebnis der Härtungsreaktion. Das steigert die Qualität im Vergleich zur reinen Umlufttrocknung.

Infrarot-Strahler und UV-Mikrowellensysteme lassen sich in Wellenlänge, Leistung und Form optimal 
anpassen. Das löst auch neue Anforderungen und macht die Trocknung und Härtung zukunftsfähig.
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